© BUN DESREPUBLIK DEUTSCHLAND 



DEUTSCHES 




PATENTAMT 



Gebrauchsmuster 



ui 



(u 

(51 



(22 
(47 
(43 



(54 
(73 

(74) 



Rollennummer 295 02 209.4 



Hauptklasse 



A21C 3/02 



Nebenklasse(n) A21C 9/08 
Anmeldetag 13.02.95 
E1 ntragungstag 30*03*95 

Bekanntmachung 

1in Patentblatt 11*05*95 



Bezelchnung des Gegenstandes 

Vorrlchtung zur Te1gbearbe1 tung rait Drehkdrpern 
Name und Wohnsltz des Inhabers 

A* Frltsch GmbH & Co KG , 97348 Harkt E1nershe1m, 

DE 

Name und Wohnsltz des Vertreters 

Matschkur Gotz Lindner Patent- und Rechtsanw&l te* 

90402 Nurnberg 
Rechercheantrag gerafcB § 7 Abs. 1 GbmG gestellt 



G 6253 



JSDOCID: <DE_29502209U 1 J_> 



« • • • • • 
• • • 
• • • 



• • • • 

• • • 

• • • • • 



• • • • * 



Vorrichtung zur Teigbearbeitung mit Drehkorpern 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Bearbeitung von Teig der auf einer 
Forder- und/oder RoIIeinrichtung transportiert wird oder auf einer sonstigen Unter- 
5 lage liegt, wobei diese Vorrichtung einen oder mehrere jeweils in einer Drehlage- 
rung aufgenomme Drehkorper zur Einwirkung auf den Teig aufweist. Zur Vermin- 
derung des Massentragheitsmomentes bzw, zur Erzielung einer beherrschbaren 
Rotationsdynamik sind die Drehkorper innen hohl, beispielsweise als Hohlwalzen, 
ausgefuhrt 

Vorrichtungen etwa dieser Art werden in Satellitenwalzen-Abrollsystemen, 
„Satellitenkopfmaschinen" genannt, eingesetzt, und dienen zur streEfreien Redu- 
zierung hoher Teigstarken auf eine gewunschte Endteigstarke. Die urn ein Zen- 
trum gefuhrten Satellitenwalzen sind zusatzlich uber Walzlager bzw. Kugellager 
15 um ihre eigenen Langsachsen drehbar. Dabei werden die Kugellager gleichzeitig 
in Verbindung mit Gummidichtungen zum Verschliefcen des Hohlraumes der je- 
weiligen Satellitenwalze verwendet. Bei hohen Hygiene-Anforderungen hat es 
sich jedoch herausgestellt, dafi die Kugellager-Abdichtung des Hohlraumes der 
Satellitenwalzen nicht ausreichend dicht ist. Zwischen dem AufJenring des Kugel- 

20 lagers und dem AuBenmantel der Satellitenkopf-Walze bzw. durch die Gummi- 
dichtung des Kugellagers konnen Bakterien oder dergleichen aufgrund ihrer ge- 
ringen Grofie hindurchgelangen und sich im Hohlraum der Satellitenwalze an- 
sammeln. Dies kann zu VerschleiG, Betriebsstdrungen und hygienisch nicht ak- 
zeptablen Verschmutzungen fuhren. Jnsbesondere wenn eine Reinigung mit 

25 Dampfstrahler durchgefuhrt werden soil, konnen winzige Mikroorganismen oder 
Bakterien oder sonstige Schmutzpartikel durch winzige Spalte oder Zwischen- 
raume zwischen Kugellager-AulSenring und Mantelwandung bzw. durch die 
Gummidichtung des Kugellagers der Satellitenkopfwalze in deren Innenraum ge- 
blasen werden. Ein weiterer Nachteil besteht in den hohen Anforderungen an 

30 Montageprazision, die beim Anbringen von Walzendrehlagerungen mit VerschiuS- 
funktion erforderlich ist. 



• « • • 
• • « 



MSDOCID: <DE 29502209U1J > 



Mithin wird das der Erfindung zugrundeliegende Problem aufgeworfen, bei Vor- 
richtungen der eingangs genannten Gattung einfach herstellbare und montierbare 
Drehkorper zu schaffen, die leicht gebaut sind und in der Teigverarbeitung hohen 
Hygieneanforderungen genugen konnen. Zur Losung werden bei einer Vorrich- 
tung mit den eingangs genannten Merkmalen erfindungsgemafJ ein oder mehrere 
AnschluGdeckel vorgesehen, uber die der Drehkorper mit der Drehlagerung ver- 
bunden und gegenuber seinem Hohlraum nach aufien verschlossen und/oder ab- 
gedichtet ist. Also wird die hinsichtiich Abdichtungsfunktionen weniger zuverlassi- 
ge Drehlagerung erfindungsgemafc durch ein gesondertes Abdichtungselement 
ersetzt, das zur festen Anbringung am Drehkorper ausgebildet ist und ein oder 
me hrere AnschluSteile aufweist, uber die die so abgedichtete Satellitenwalze mit 
der nun baulich separat angeordneten Drehlagerung gekoppelt und gefuhrt wird. 

Urn eine moglichst vollkommene Abdichtung des Walzen-Hohlraums herbeifuhren 
zu konnen, wird in besonderer Ausbildung der Erfindung vorgeschlagen, dafi der 
AnschluGdeckel nebst dessen Anschlufcteil mit dem Drehkorper einstuckig aus- 
gebildet ist. Alternativ kann der Anschlufcdeckel mit dem Drehkorper verschweifJt 
sein. Dabei ist es jeweils von Vorteil, den AnschiuEdeckel zusammen mit dem 
Drehkorper aus Edelstahl herzustellen. 

Bei Mehrwalzen-Abrollsystemen sind mehrere Drehkorper beispielsweise uber 
Tragflansche auf einer Zentralwelle befestigt, deren Drehung planeten- bzw. sa- 
tellitenartige Bewegungen der Drehkorper urn die Zentralwelle herbeifuhrt. In die- 
sem Zusammenhang besteht eine vorteilhafte Ausbildung der Erfindung darin, 
daU ein oder mehrere Spannringe vorgesehen sind, welche die Zentralwelle um- 
laufen und dabei Drehlagerungen mehrerer Drehkorper gemeinsam und gleich- 
zeitig umfassen. Dadurch wird ein radial auf die Zentralwelle gerichteter Druck auf 
die Drehlagerung der jeweiligen Satellitenwalze ausgeubt, was den Zusammen- 
halt der Satellitenkopf-Anordnung stabilisiert. 

Die Wartbarkeit wird mit einer Ausbildung der Erfindung gefordert, nach der der 
Spannring in einzelne Ringabschnitte oder -segmente gegliedert ist, die miteinan- 
der losbar verbunden, beispielsweise an ihren aneinander nachstliegenden En- 



den verschraubt sind. Insbesondere wenn eine Drehlagerung, beispielsweise Ku- 
gellager wegen Verschleifces durch Reinigung mit Dampfstrahlern ausgewechselt 
werden muB, braucht in einfach handhabbarer Weise lediglich die Verschraubung 
eines Spannringabschnitts von den benachbarten Abschnitten gelost und der ent- 
sprechende Spannringabschnitt abgenommen zu werden. Dann kann das schad- 
hafte Kugellager ausgewechselt werden. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile auf der Basis der Erfindung ergeben 
sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines bevorzugten Ausfuhrungsbei- 
spieles der Erfindung sowie anhand der Zeichnungen. Diese zeigen in: 

Fig. 1 in schematischer Darstellung die Anordnung und Funktionsweise 
einer Satellitenkopf-Abwalzmaschine, 

Fig. 2 in teilweise geschnittener LSngsansicht den Satellitenkopf mit 
erfindungsgemafcen Satellitenwalzen, 

Fig. 3 eine vereinfachte Stirnansicht auf diesen Satellitenkopf. 

Gemaft Fig. 1 sind acht obere Satellitenwalzen 1 wie Planeten um ein Zentrum 2 
bewegt. Der Umlaufsinn 3 dieser Satelliten- bzw. Planetenbewegung erfolgt in 
Forderrichtung des Teiges 5. Gleichzeitig fuhren die Satellitenwalzen 1 jeweilige 
Eigenrotationen 4 aus, die in einem Drehsinn entgegengesetzt dem Satelliten- 
Umlaufsinn 3 erfolgen. Der Teig 5 wird durch eine Lucke bzw. Spalt zwischen je- 
weiis einer Satellitenwalze 1 und der unteren Basiswalze 6 befordert, deren 
Drehsinn 7 der Forderrichtung und der Satellitenumlaufrichtung 3 entspricht. 
Folglich sind die Eigenrotationen 4 der einzelnen Satellitenwalzen 1 auch dem 
Drehsinn 7 der Basiswalze 6 entgegengesetzt. Die Kreis- und Umfangsge- 
schwindigkeiten fur die Satellitenumlaufe 3, Eigenrotationen 4 der Satellitenwal- 
zen 1 und der Eigenrotation 7 der Basiswalze 6 weichen betragsma&ig jeweils 
voneinander ab. Hieraus ergibt sich eine Streckung des Teiges 5. 

Gemaft Fig. 2 sind die Satellitenwalzen 1 uber Kugellager 8 und Tragfiansche 9 
mit einer Zentralwelle 10 verbunden, die von einer (nicht gezeichneten) An- 





4 

triebseinrichtung in Drehung zur Herbeifuhrung des Umlaufsinns 3 versetzt wird. 
Damit dieser sich auf die Satellitenwalze 1 ubertragt, sind die Tragflansche 9 auf 
dem Auftenmantel der Zentralwelle 10 mittels Fixier- und/oder Eingriffselemente 
11 starr angebracht. 

5 

Gemali Fig. 2 ist der Hohlraum 12 jeder Satellitenwalze 1 mit einem Anschlufc- 
deckel 1 3 verschlossen, der nach gezeichnetem Ausfuhrungsbeispiel als separa- 
tes Teil ausgefuhrt ist und beispielsweise an die Innenwandung der Satellitenwal- 
ze 1 angeschweifct sein kann. Der Anschlufcdeckel 1 3 besitzt eine flansch- oder 

10 stempelartige Struktur mit einem schmaleren Achsstummel 14 und einem demge- 
genuber deutlich verbreiterten Stopfteil 15. Der Achsstummel 14, der frei vom 
Stopfteil 15 vorsteht, ist im Innenrring 16 des Kugellagers 8 gehalten. Dessen 
AuGenring 17 ist starr am Tragflansch 9 befestigt Damit die Satellitenwalze 1 
nicht in axialer Richtung verschiebbar ist, besitzen die Achsstummel 14 zwischen 

15 den Kugellagern 8 jeweils eine Abstufung bzw. einen Absatz 14a, der beispiels- 
weise als eine ringartige Anschlagschulter zur Anlage an die jeweilige Innenstirn- 
seite der Kugellager 8 gebildet sein kann. 

GemaG Fig. 3 liegt jeweils auf dem AuBenumfang der Auftenringe 17 der Kugella- 
20 ger 8 abschnittsweise ein Spannring 18 auf. Dieser ist in einzelne Ringsegmente 
19 unterteilt, die je einem Kugellager bzw. Auftenring 17 zugeordnet und mit einer 
Biegung 20 entsprechend dem Auftenring 17 gestaltet sind, die an zwei Enden 
jeweils geradlinig auslauft. Diese geradlinigen Enden kSnnen sich mit benachbar- 
ten Enden nachstliegender, anderer Ringsegmente 19 uberlappen (nicht gezeich- 
25 net), wobei die aneinander uberlappenden Enden unterschiedlicher Ringsegmen- 
te 19 von Verbindungsschrauben 21 durchsetzt sind. Ist ein schadhaftes Kugella- 
ger oder eine Satellitenwalze zu entfernen, sind die Schrauben 21 zu beiden 
Langsseiten der Satellitenwalze 1 zu losen, so date das zugehorige Ringsegment 
19 und danach die Satellitenwalze 1 nebst Anschlufcdeckel 13 und Kugellager 8 
30 abgenommen werden kann. 

Der Vollstandigkeit halber ist noch ein feststehender, das heifct sich nicht bewe- 
gender Antriebsriemen 22 gezeichnet, auf dem die Satellitenwalzen mit ihren Au- 
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[Jenmantelfiachen 23 unter bestimmter Federspannung 24 abrollen kOnnen, wie 
an sich bekannt. 
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SCHUTZANSPRUCHE 



1 . Vorrichtung zur Bearbeitung von Teig (5) auf einer Forder- und/oder Rollein- 
richtung (6) oder sonstigen Unterlage, mit einem oder mehreren Drehkorpern 
(1) zur Einwirkung auf den Teig (5), die zu ihrer Drehung (4) in einer Drehla- 
gerung (8) aufgenommen und innen hohl (12) ausgefuhrt sind, gekennzeich- 
net durch einen oder mehrere Anschluftdeckel (13), uber die der Drehkorper 
(1) mit der Drehlagerung (8) verbunden und gegenuber seinem Hohiraum (12) 
nach auften verschiossen und/oder abgedichtet ist. 

2. Vorrichtung nach nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft der An- 
schluftdeckel (13) mit einem in der Drehlagerung (8) aufgenommenen 
und/oder fixierten Achsstummel (14) gebildet ist, der sich flansch- oder stem- 
pelartig verbreiternd in den Hohiraum (12) des Dehkorpers erstreckt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daft die Drehlagerung 
(8) als Kugellager ausgebildet ist, dessen Innenring (16) den Achsstummel 
(14)umfaftt 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2, oder 3, dadurch gekennzeichnet, daft der 
oder die Anschluftdeckel (13) mit dem Drehkorper (1) verschweiftt sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 - 3, dadurch gekennzeichnet, daft 
der oder die Anschluftdeckel (13) mit dem Drehkorper (1) einstuckig ausgebil- 
det sind. 

6. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft der oder die Drehkorper (1) uber die jeweilige Drehlagerung (8) 
mit einer Zentralwelle (10) derart verbunden sind, daft bei deren Drehung (3) 
der oder die Drehkorper (1) langs einer vorgegebenen Bahn gefuhrt werden, 
die planeten- und/oder satellitenartig urn die Zentralwelle (10) verlauft. 
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7. 



Vorrichtung nach Anspruch 6, mit mehreren satellitenartig urn die Zentralwelle 
(10) angeordneten Drehkorpern (1), gekennzeichnet durch mindestens einen 
sich um die Zentralwelle (10) erstreckenden Spannring (18), der in seiner 
Umfangsrichtung Drehiagerungen (8) mehrerer Drehkorper (1) gemeinsam 
oder gleichzeitig umfaftt. 
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8. 



Vorrichtung nach Anspruch 7, mit mehreren kugelgelagerten Drehkorpern (1), 
dadurch gekennzeichnet, daft der Spannring (18) hintereinander an Umfangs- 
abschnitte der Auftenringe (17) der Kugellager (8) anliegt. 



15 



9. 



Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daft der 
Spannring (18) in einzelne Ringabschnitte oder -segmente (19) gegliedert ist, 
die miteineinander Iosbar verbunden, zum Beispiel an ihren einander nachst- 
liegenden Enden verschraubt (21) sind. 
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10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daft jeweils ein 
Ringabschnitt (19) und eine Drehlagerung (8) eines Drehkorpers (1) einander 
zugeordnet sind. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
daft der Anschluftdeckel (13) und der Drehkorper (1) aus Edelstahl ausgefuhrt 
sind. 
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